19 8904UIPC 5D MINATI0 N PARAGRAPH 44 

ass w E S«&o f oPPos moN 

19980319 +) g*J COMPLETE DISCLAIMER 



9 bunoesrepublik © Offenlegungsschrift 

OEUTSCHLAND 

^DE 3911725 A1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



§Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



P39 11 725.1 
11. 4.89 
18. 10. 90 



© Int. CI. *: 

D01F6/70 

C08G 18/40 
C08G 18/65 
D 01 D 5/08 
// (C08J 3/18. 
C08L 75:04. 
C08K5;12. 
5:526)C08G 18/42. 
18/48.18/32.18/76 



CM 



CD 
CO 

LU 

Q 



@ Anmelder*. 

BASF AG, 6700 Ludwigshafen. DE 



(§) Erfinder: 

Zeitler. Gerhard. Dr.. 6717 Hessheim. DE: Matthies. 
Hans Georg. Dr.. 6700 Ludwigshafen. DE 



Z 99 bis 50 Gew.-Teilen ernes thermoplast.schen Polyure - 
£££ * I Shore-A-Harte von 
schmelipeak der Hartsegmente von 210 bis 220 C games 
Stn MChder Oifferentialkalorimetrie und e.ner Schmeliv.s- 
kositSt entsprechend einem MFI bei 190»C und e.nem Aaif- 

bekenntenAusgangsstoffen.und ..„.„„ 
B) 1 bis 50 Gew.-Teilen eines Weichmachers aus der GnM» 
der Phthalsauredi(methoxvethvlester). Trfcresytphosphat 

< u nd/oderDiphenylkresylphosphat p„i U i„et 
sowie die nach diesem Verfahren hergestellten Polyuret- 
U, h8 :.EIa .omarf aden und daren Verwendung zur Hers.e.lung 
S vonTexlMfasernoderte«tilenFlachengeb.ldendara U s. 
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Beschretbung 



25 



den genannt, welche aus mmdes.ens 85 Cew* segmen uene » un(J ceignete Sp.nnverfahren 

gelostwerden. R^mei-une der Verklebung von extrudienen PU- 

Nach Angaben der DE-A-22 04 470 Pol ^ mide der Po, * ure,han - 

Endlosfaden Polyimidgruppenind.ePo yurethanke^ ~,?Z^ B hemSedwi PU-Faden miisscn jedoch mi. 
schmclze einverleib.. Die mil den ^V^.^^^^^^^ytrsacck^ttdm.^M^ 

desresultierendenGarnsnegativbee.nfluBl. bekannt das die Klebrigkeit von PU-Faden beim 

Aus der DE-A-.9 44 507 is. em "f^^^^j^J^^snrfe schmelzex.rudier,. der erhal.ene 
Schmelzspinnenvermindert.Nach d.esem Y«*?^2 ^ SSlSmfctieni 30»/o verstreckt und in eincr 
Faden durch Abschrecken ver esug, un ,n « J™™JJ£ "SeXlahrensablauf deu.e. darauf hin. daB 

das Polyure.han und die S.reckbedmgunger i so auswahlt daB erne ' rr * ve ™ fc Nach diesem V erfah- 

dieEnJoannung/Relaxationverzichtet^ 

ren kdnnen thermoplast.sche > Polyurethan A und einer Dich.e von 1.1 bis USg/cm 5 verarbe.tet 
schen 180 und 230'C, einer Harte von »b£ 95 Shore J^jjg*^ PU . Fad ens eine wichtige Rolle spiel.. 
^^S^^^B^^ -* verbunden die n.edr.ge Elasnz,., des 
, erhaltenen PU Fadens und das kompliz.er.e Sp«nw^thren. Nachtei)e anz oder zum indes. 

Gew.-Teile.bestehtaus 

o ' Q7 hi , ft0 new -Teilen eines thermoplastischen Polyurethans mil 

d) Katalysatoren und 

ejgegebenenfalls H«^^»^'*^ , »25£. eines Weichmachers aus der Gruppe der 
Pb/hi^ 

GegensUnde der ErHndung sind ferner klebfrei, , ^^^^^"^ ^™ 
65 werden nach dem Verfahren gemaB Anspruch I un Id. ewe 5 tS„^*e Verwendungdererfindung^ 

&tp^ 
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Durch den Zusau der ausgewah.ter. Weichmach 
modifiziertenTPUverbcssertwird. : 0 i« ticr hen TPU mit einer Shore-A-Hane von 80 und weniger. 

einem MR (melt flow index) bei IWC und e.nem Diese werden 

TmmM 24 und -26-cyclohexan-diisocyanat sowie die entsprechenden Isomerengem.sehe. 4.4 .. 2.4 ■ und 
sche Dnsocyanaie. wie iuiuy.cn u J „ n rf 4 4 .nmhenvlmethan-d socyanat, urethanmodifizierte 

und'bei denen zumindes, ein Teil des ^hy.enoxids >£^^J^^^ 

den Rest des ^ylenoxi^ von 50Q b , gooo , vorajgsweis e 600 bis 

eoMl^^^SSS^^ dud.'* auch in Form von Mischungen untereinan- 

allein oder gcgebenenfalls in Mischungen untereinander verwendet werden. • 4 6 
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spielsweise gegebenenfalls subsiituierten f Caprolactonen _ M-Bmandiol-polyadipate, E.hand- 

c) Ah Lt.envermngerungsmU.e. (c) mi. ^^^^^^Sa^ Kohlen- 
,,4 in Be.rach,. Geeigne, sind jcdoch auch ° ?"^ e ^ 

^eSffiuiiSS^welche insbesondcre die Reak.ion zwischen den NCO-Gruppe, , de, • Di^yana 
tefaS den Hydroxy gruppen der Aufbaukomponemen (b) und (c) beschleun.gen smd die nach dem .Stand der 

Verlag ime rscience Publishers 1962 bzw. 1964 oder der DE-A 29 01 774 zu «m*m«. vor7Ugsweise 

und/oder Diphenylkresylphosphat v ™^'. c flussiEsind und T PU werden in solchen Mengen 

Weichmacher oder Weichmachermischung und 99 bis 50 Gew.-Teile, vorzugsweise 

einverleibt werden. Die Weichmacher konnen beispielsweise m.t den ^^^^^Mj^lt 

Exuodern L gegebenenfalls mi, speziellen Vorrich.ungen, wie Dosierpumpen ausges.aue, smd. be, Tempera- 
turen von 180 bis 200°C in das TPU eingearbeitel. 
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. i . . ^.itifiien PU-Faden konnen nach an sich bekannten 

.assesses 

nen PU-Faden ausgeriisietwerden kbnnen. Herstellung der erfindungsgemaBen PU Fiden 

Nach einer bevorzugt Abhangigkeit vom jeweils emgese.zten TPU 

53 835 , istgr6Berals0,85,vor2ugsweise05bis0.98. d h eine thermische Nachbehand- 

We .exfilen Eigenschahen der ^^^^^Xri^ Zeitraum von 5 bis 24 Stunden in Luh 

S£?£2K^^ re h,nsicht,ich ,hrer elas,,5Chen 

SS WstigkeU und oder im Gemiscb mh anderen synthetischen 

Die erfindungsgemaB hergestelltcn pu - Fad ^ n , eigne ". 5 7; n Uprstellune von Text Masern, von denen hohe 

Verbundelementen. 
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Beispiel 1 



Eine TPU-Masse - einer Shore-A-Harte £ J» J*^" »»^^tSct3 
Shore-A-Har.e von 82, einem Hauptschmetepeak ^der Jwj«« Uime u U ng von 1 Mol eines Bu.and.ol- 
einem Auflagegewich. von 212 N von X ^^\^L^^soc^ T bei einer Temp'ratu » 

ass ^ 

Extruderspinnvorrichtun die folgende Kenndaten besaB: 

Extruderschneckendurchmesser. 25 mm «o 

Extruderschneckenlange: 25 Durchmesser 

Spinnduse30/0,3/0,6mm 

Filtration mit 40 urn Maschensieb und 

Durchsatzi.2kg/Stunde, 

bei eine,Sch m e,ztem^^^^^ • 
de ^SSS*dS und untere.nander praktisch nich, verk.ebt ware, wurden folgende 
mechanische Eigenschahen gemessen: 

utmmmmo- 2165/30 dtex 

Titer nach DIN 53 830. nmrN/dtex 

ReiBfestigkeitnach DIN 53815: ^ 

Bruchdehnung nach DIN 53 815: 360 h 

. DehnungsverhaltnisnachDlN53 835: 0.90 ^ 

Vergleichsbeispiel 1 

schen Eigenschaften gemessen: «> 

, niN „ M0 . 1802/30dtex 
Titer nach DIN 53 830. 

ReiQfestigkeit nach DIN 53 815: IcN/dtex 
Bruchdehnung nach DIN 53815: 566 % 

Dehnungsverhaltnis nach DIN 53 835: 0,80 

Beispiel 2 
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, j .... fi0 r.ew -Teilen eines TPU roit einer 

folgendcn mechanischen Eigenschaften gemessen: 

Ln1M „ R vv. 2368/30 dtex 

,o Titer nach DIN 53830: a^w/Hi** 
ReiOfesligkeit nach DIN 53 815: 
Bruchdehnung nach DIN 53 815: 320% 
Dehnungsverhaltnis nach DIN 53 835 0,97 

Vergleichsbeispiel 11 

. nl vj„« 0 . 2067/30 dtex 

w Titer nach DIN 53 830. 

ReiBfestigkeit nach DIN 53 815. 

Bruchdehnung nach DIN 53 815: «3* 

Dehnungsverhaltnis nach DIN 53 835 

25 Patentanspriiche 

- « nem Aufiagegew,ch ' 

8rtS5i2ffl^ Po.yhydroxyWerKndungen Mo.eMarge^en von 50O 
JSntrUngerungsn,^ 

schenFormmasseneineShore^ 

thylenether-glykoleverwendetwerden d fl zur He rstellung d« thermoplasmchen Poly- 

6. KM**. ^^^JSSZ;*" Bruchdehnung, .dm..™ DIN 53815 

^^s^sf^^^^^^.^ - 
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